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Vattenkvalitet är en kritisk faktor i modern fordonstillverkning, där stabila processer och tillförlitliga 
verktyg är avgörande för effektivitet och produktkvalitet. I det här projektet levererade Enwa en 

vattenbehandlingslösning som kombinerar avhärdning och omvänd osmos (RO) för att säkerställa en 
jämn vattenkvalitet, driftsäkerhet och långsiktig tillförlitlighet för kundens produktionsprocess.

Säker och pålitlig vattenbehandling för 
bilindustrin

Inom fordonsindustrin spelar vattenkvaliteten 
en avgörande roll för produktionssäkerheten, 
produktkvaliteten och utrustningens långsiktiga prestanda. 
Processer som ytbehandling, rengöring och kylning är 
beroende av stabila och jämna vattenförhållanden. Även 

små variationer i vattenkvaliteten kan leda till driftstopp, 
ökat underhåll och högre driftskostnader. Därför är robusta 
och väldesignade vattenbehandlingssystem avgörande för 
modern fordonstillverkning. 
 
Kundcase 
En svensk fordonstillverkare vände sig till Enwa med en 
förfrågan om en komplett lösning för behandling av både 
flytande och processrelaterade vattenströmmar. Målet var 
att säkra en kontinuerlig försörjning av avhärdat vatten 
och högkvalitativt RO-vatten för att stödja produktionen, 
samtidigt som driftsstabilitet och efterlevnad av interna 
standarder säkerställdes.

Projektet krävde en lösning som kunde hantera varierande 
efterfrågan, fungera tillförlitligt över tid och integreras 
smidigt i den befintliga produktionsmiljön.
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Genom att införa en buffertreservoar 
som en del av systemkonstruktionen 

kunde Enwa säkerställa stabil drift 
och större flexibilitet i den dagliga 

produktionen.



2

Vår leverans 

Utmaningar 
– Att balansera kapacitet och driftsäkerhet 
I den ursprungliga specifikationen föreslogs två parallella 
RO-enheter som matades direkt in i rörsystemet. Baserat på 
Enwas erfarenhet riskerade detta tillvägagångssätt instabil 
drift under varierande efterfrågan. Att säkerställa en tillför-
litlig och konsekvent vattenförsörjning var därför en viktig 
utmaning. 
 
Enwas lösning  
– Stabil och flexibel systemdesign 
Enwa levererade en komplett lösning med duplexavhärd-
ning, två parallella RO-enheter och en buffertreservoar med 
distributionspump. Reservoaren säkerställer stabil drift och 
smidig hantering av fluktuerande efterfrågan.

Ett extra kontrollskåp möjliggör automatisk styrning av en 
eller två RO-enheter beroende på vattenförbrukningen, vilket 
förbättrar effektiviteten och skyddar systemet. 
 
Mervärde  
– Smart lagring av vatten 
Som tilläggsköp inkluderade leveransen även fabriksbyggda 
och platsbyggda vattenlagringstankar i polypropen, 
alla strukturellt beräknade och konstruerade för att 
uppfylla gällande standarder. Lagringslösningen stödjer 
driftsäkerheten och klarar toppbelastningar i en installation 
som inte har levererats av Enwa. Vi har stöttat en annan 
leverantör med vår kunskap och förmåga att leverera. 
 
En pålitlig partner för industriell vattenrening 
Den slutliga lösningen ger stabil, långsiktig drift och minskad 
operativ risk, vilket stöder effektiv produktion.
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INTRESSANTA DELAR AV LEVERANSEN

•  Vattenlagringstankar anpassade efter 
kundens behov

•  Kombination av fabriksbyggda (1m³) och 
platsbyggda (22m³ & 30m³) tankar

•  Tankar av polypropylen, strukturellt 
beräknade, uppfyller DIN 19643

UTMANINGAR

•  Två parallella RO-enheter som ska kopplas 
direkt till rörsystemet

•  Risk för instabil drift vid fluktuerande 
efterfrågan

•  Behov av att säkerställa en jämn 
vattenförsörjning utan avbrott

LÖSNINGAR

•  Lagt till en buffertreservoar för stabil drift

•  Extra styrskåp för automatisk reglering av en 
eller båda RO-enheterna

•  Systemdesign optimerad för flexibilitet och  
tillförlitlighet


